B Rohrschauglas Typ 650 PN
10 TYyp
l SchweifSanschluss DIN EN 10357, 6 5 0
Gewinde- und Kegelanschluss DIN

INDUSTRIEARMATUREN 11851

EDELSTAHL] @

INOX
STAINLESS STEEL

UTILISATION REMARQUE DE MONTAGE
Zur Beobachtung von Fiillung und Strémung in Rohrleitungen. Das Rohrschaugldaser miissen so montiert werden, dass keine
Schauglas erméglicht eine zuverlissige 360° Uberwachung der Rohrkrifte (Zug, Druck, Torsion), Vibrationen oder Druckschlige

Funktion und der Leistung einzelner Apparate sowie von ganzen auf die Armatur einwirken kénnen.

Anlagen. Rohrschauglaser des Typ 650 sind zur Installation in

Rohrleitungen nach DIN 11851 bei bis zu 10 bar Betriebsdruck GAINE DE PROTECTION CONTRE LES CHOCS (EN
geeignet. Abgesehen von den Verschraubungen ist Typ 650 OPTION)

totraumfrei. . . L L
Die Rohrschauglaser Typ 650 werden ausschlie8lich mit einem
Schlagschutzmantel geliefert. Der Schlagschutzmantel besteht
Betriebsbedingungen: entweder aus Lochblech oder Polycarbonat (bis ca. 120 °C
Temperatur: < 130°C (EPDM) kurzzeitig belastbar).
(abhangig von Glas und Dichtung) <80°C (NBR)
Druck: < 10" bart
1) Abhangig von der Nennweite

Flansch: 1.4301/7; 1.4404
Glas: Borosilikatglas
Dichtung: NBR; EPDM
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B Rohrschauglas Typ 650 PN
10 TYyp
l SchweiBanschluss DIN EN 10357, 6 5 0
Gewinde- und Kegelanschluss DIN
INDUSTRIEARMATUREN 11851

DN 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150
g1

(FormAD) | 10 16 20 26 32 38 50 66 81 100 125 150
82 15 21 25 31 37 43 55 72 87 106 132 157
(Form D)

L

(FormaQ) | 122 122 124 142 154 164 168 191 209 257 270 290
L

(Form D) 88 88 88 98 104 112 112 127 135 169 202 216
L1

(FormaD)| ¢° 60 60 70 70 70 70 85 85 115 160 170
&irm A-C) 28x1/8"|34x1/8"|44x1/6"|52x1/6")|58x1/6" | 65x1/6"|78x1/6" | 95x1/6"] 110x 1/4" | 130x 1/4" | 160x 1/4" | 190 x 1/4"
PS [barii] 10 10 10 10 10 10 10 10 9 8 7 7
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AL

INDUSTRIEARMATUREN

RACCORDS

Rohrschauglas Typ 650 PN

10

SchweifSanschluss DIN EN 10357,
Gewinde- und Kegelanschluss DIN

11851

Die Anschlisse an den Flanschen koénnen wahlweise mit Schweillenden, beidseitigen Gewindeanschlissen,
Kegelanschliissen oder kombiniert mit Gewinde- und Kegelanschllssen ausgefiihrt werden.
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[ Rohrschauglas Typ 650 PN
10 Typ
l SchweiBanschluss DIN EN 10357, 650

Gewinde- und Kegelanschluss DIN
INDUSTRIEARMATUREN 11851

CODE PRODUIT

Exemple pour expliguer la composition du code

11-650-A-1100-11-3-3-0

GRUPPE TYP ANSCHLUSS NENNWEITE FLANSCH SCHLAGSCHUTZMANTEL DICHTUNG VARIANTE

11 650 | A) Gewinde / Kegel DN 10 1) 1.4404 2) Lochblech 3)NBR 0) Standard
B) Gewinde / Gewinde | DN 15 2)1.4301/7 | 3)Polycarbonat 6) EPDM
DN 20
DN 25
DN 32
DN 40
DN 50
DN 65
DN 80
DN 100
DN 125
DN 150

C) Kegel / Kegel
D) Schwei3enden

EXEMPLE

Der Produktcode 11-650-A-100-1-1-3-0
entspricht der Standardausfiihrung:

ACI Typ 650

Form A

DN 100

PS max. 8 barii

Flansch 1.4404

mit Schlagschutzmantel aus Polycarbonat
Dichtung NBR
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[ Rohrschauglas Typ 650 PN
10 Typ
l SchweiBanschluss DIN EN 10357, 650

Gewinde- und Kegelanschluss DIN
INDUSTRIEARMATUREN 11851

APERCU RAPIDE

® 8 O S

max. 10 barii hitzebestandig bis 130 °C flr fliissige Medien fiir gasférmige Medien

€9

Nennweiten
DN 10- 150

CONDITIONS DE SERVICE

Betriebsbedingungen sind abhangig von der Wahl des Glases und der Dichtungen:

SCHAUGLAS DICHTUNGEN

©
[+2]
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2 bis 80°C ® ® ®
&
E bis 130 °C @ @
S,
= bis 10 barii ® ©) ©®
[a]

@ adapté @ inadapté

ACI Industriearmaturen GmbH

¥ info@aci24.com ‘. +49 (0) 2461 91634 00
&% www.aci24.com IE +49 (0) 2461 91634 44

9 Konigskamp 19 - 52428 Jiilich - Allemagne
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