[ ] dispositif de pulvérisation
l Sv1
pour hublots d'observation pour

INDUSTRIEARMATUREN réservoirs PN 10/16

EDELSTAHL] @

et @ Pour hublots d'observation selon DIN 28120 pour
max. 16 bar(g).

UTILISATION REMARQUE DE MONTAGE

Le dispositif de pulvérisation SV1 sert au nettoyage ciblé des Linstallation s'effectue en vissant I'unité dans la bride de base au
hublots d'observation dans des réservoirs, des réacteurs ou des moyen de connexions filetées résistantes a la pression, en utilisant
installations de procédé. Il assure une visibilité claire lors de la un joint intermédiaire résistant a la déformation et aux fluides. La
surveillance du procédé et convient pour un fonctionnement bride de recouvrement doit étre munie d'un percage axial
traversant aux dimensions précises. L'étanchéité des filetages de
raccordement doit étre réalisée sur site avec un matériau
d'étanchéité adapté aux conditions de service (p. ex. ruban PTFE

intermittent ou continu.

Conditions de fonctionnement : s e g qe s .
ou produit d'étanchéité liquide pour filetages), afin de garantir une
Température : <200 °C avec joint PTFE (standard) liaison durablement étanche a la pression.
<400 °C avec joint graphite
Pression : max. 16 bar(g) DESSIN

Lors du choix du produit de nettoyage, il
convient de tenir compte de la résistance aux
variations de température de la plaque du
hublot d'observation (voir a cet effet les
fiches techniques correspondantes des
verres).
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AL

INDUSTRIEARMATUREN

PARAMETRES DE DEBIT

Paramétres d'écoulement : eau, 20°C

dispositif de pulvérisation
Sv1

pour hublots d'observation pour
réservoirs PN 10/16

Pression [bar(g)] |2 4 6 25
Vitesse d'écoulement [m/s] 20 28 35 71
Débit volumique [1/min] 38 |53 |65 133
Débit volumique [I/h] 226 1320 |392 |800

Lexploitant de l'installation doit s'assurer que la pression de
pulvérisation du milieu de rincage ne dépasse pas la pression

maximale admissible du réservoir.

PIECES ET MATERIAUX -

TABLEAU
1|Raccord 14571
2| Joints PTFE 9”
graphite
Contre- 14571
écrou
4|Buse 1.4571
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[ ] dispositif de pulvérisation
l Sv1
pour hublots d'observation pour

INDUSTRIEARMATUREN réservoirs PN 10/16

CODE PRODUIT

Exemple pour expliguer la composition du code

11- SV1-11 -2 - 00000

GROUPE MATERIAU RACCORDEMENT VARIANTE
11 SV1 1) 1.4571 1) extrémité a souder standard
9) Spécial 2) extrémité filetée G 1/4" HT) haute température

Variante HT uniquement avec joint en graphite

@ Sauf indication contraire, la norme d'usine mise en
évidence sera fournie.

EXEMPLE STRUCTURE

Le code produit 11-SV1-1-2-00000 1 = buse de pulvérisation
correspond a la version standard: 2 = contre-écrou

ACI dispositif de pulvérisation type SV1 3 =joints

pour des hublots d'observation conformes 4 =raccord
alaDIN 28120 ou s'y apparentant

buse 1.4571

piece de raccord 1.4571

contre-écrou 1.4571

joints en PTFE

raccord : extrémité filetée G 1/4"
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[ ] dispositif de pulvérisation
l Sv1
pour hublots d'observation pour

INDUSTRIEARMATUREN réservoirs PN 10/16

APERCU RAPIDE

® 8 O W

max. 16 bar(g) résistant a la chaleur pour des fluides liquides Fabrications sur mesure
jusqu'a400°C possibles

ACI Industriearmaturen GmbH

¥ info@aci24.com ‘. +49 (0) 2461 91634 00
&% www.aci24.com I& +49 (0) 2461 91634 44

9 Konigskamp 19 - 52428 Jiilich - Allemagne
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