Hublot d'observation
rond type 317 PN O - sans
pression

AL

INDUSTRIEARMATUREN

Pour le soudage d'insertion ou le
soudage en applique, similaire a

Type
317

DIN 28120

EDELSTAHL] @

INOX
STAINLESS STEEL

UTILISATION

Les hublots d'observation ronds servent a l'observation et a
I'éclairage de l'intérieur de récipients fermés (chaudiéres,
réservoirs, silos, etc.). Les hublots d'observation de type 317 sont
des montures a bride rondes destinées au soudage
d'encastrement ou au soudage sur place, complétées chacune par
une plaque d'observation insérée entre les joints et solidement
vissée.

Conditions de fonctionnement

@ similaire a DIN 28120 pour le fonctionnement sans
pression

REMARQUE DE MONTAGE

Aprés le soudage de la bride de base, il convient de vérifier si la
surface d'étanchéité s'est déformée. Le cas échéant, elle doit étre
rectifiée ! Veuillez également respecter les couples de serrage
indiqués pour la fixation par boulonnage ! La pression de service
ne s'applique pas a la bride de base ; celle-ci doit étre contrélée
conjointement avec l'appareil sous pression conformément a la
fiche technique AD2000 B9 !
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Température: (selon le verre < 150°c|Verre sodocalcique (DIN g ! 1
et le joint) - 8902 ou similaire) ey | :
T
.y e T
<280°C verr.e t?or.osmcate (DIN 7080 0i
ou similaire) Da
<400 °C|verre borosilicaté non trempé
> 400 °C|sur demande
Pression: < 0,49 bar(g)
bride de 1.4571
base:

verre borosilicaté (DIN 7080 ou similaire), verre

Verre: sodocalcique (DIN 8902 ou similaire), verre borosilicaté
non trempé, verre de quartz
Joint:* PTFE; FKM; NBR; C4400; Silicone; EPDM; Graphite; etc.

Vis: A2-70/A4-70

Matériaux spéciaux sur demande

1) Voir "INFO Joints"
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Hublot d'observation
rond type 317 PN O - sans

AL

pression Type

Pour le soudage d'insertion ou le 3 1 7
INDUSTRIEARMATUREN soudage en applique, similaire a

DIN 28120

DN 50 80 100 125 150 200 300 400

Da[mm] 140 165 190 215 240 290 370 450
Di [mm] 80 100 125 150 175 225 300 370
h1[mm] 10 10 10 10 10 10 15 20
h2 [mm] 15 15 15 15 15 15 20 25
Poids [kg] 2,0 28 32 43 51 6,8 12,2 23,0
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Hublot d'observation

[] rond type 317 PN O - sans
AL 317
Pour le soudage d'insertion ou le 3 1 7

INDUSTRIEARMATUREN soudage en applique, similaire a
DIN 28120

CODE PRODUIT

Exemple pour expliguer la composition du code

11]-317-[100-[1-[1 - 4 - bo0

GROUPE TYPE LA TS BRIDE DE BASE* VERRE JOINT VARIANTE
NOMINAL
11 317 |[DN50 1) 1.4571 1) verre borosilicaté selon DIN 7080 ou similaire. 1) PTFE 000) standard
DN 80 2) verre sodocalcique selon DIN 8902 ou similaire. 2) FKM GO00) verre
S o
DN 100 3) verre de quartz 3) NBR borosm.cate + .
protection en mica
DN 125 4) verre borosilicaté® + essuie-glace PTFE SGW 4) C4400
SV3) dispositif de
DN 150 5) verre borosilicaté? + essuie-glace en silicone SGW 5) silicone pulvérisation
DN 200 6) verre sodocalcique® + essuie-glace PTFE SGW 6) EPDM
DN 300 7) verre sodocalcique® + essuie-glace en silicone SGW | 7) graphite
DN 400 8) verre borosilicaté non trempé 8) spécial

1) bride de recouvrement selon l'offre / la confirmation de commande
2) Conformément a DIN 7080
3) Conformément a DIN 8902

Sauf indication contraire, le standard d'usine mis en
évidence est fourni.

®

EXEMPLE STRUCTURE

Le code produit 11-317-100-1-1-4-000 1.Vis

correspond a I'exécution standard : 2. bride de recouvrement
ACl type 317 3. coussin en verre

DN 100 4. verre-regard

PNO verrereg

bride de baseen 1.4571 5.joint

bride de recouvrement en 1.4571 6. bride de base

verre borosilicaté DIN 7080
joint KlingerSil® C4400

Pour les milieux agressifs, des plaques pour hublots d'observation
revétues en FEP ou Halar® peuvent étre utilisées. En présence de
vapeur, des disques en mica devraient étre utilisés pour protéger
les verres.
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Hublot d'observation

[] rond type 317 PN O - sans
l pression
Pour le soudage d'insertion ou le

INDUSTRIEARMATUREN soudage en applique, similaire a
DIN 28120

APERCU RAPIDE

® 8 O S

max. 0,49 bar(g) résistant a la chaleur pour liquides pour gaz
jusqu'a 400 °C
€3 W O ®
Diamétres nominaux Fabrications spéciales > 50 matériaux Accessoires disponibles
DN 50-400 possibles d'étanchéité
CONDITIONS DE SERVICE

Les conditions de service dépendent du choix du verre et des joints :

verre-regard JOINTS

verre sodocalcique (DIN 8902 ou
verre borosilicaté (DIN 7080 ou
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jusqu'a 80 °C

jusqu'a 130 °C

jusqu'a 150°C

jusqu'a175°C

jusqu'a 200 °C

TEMPERATURE

jusqu'a 280 °C

OIBE|I®[O|O0|®
®|I0(0|10|O|10|®
O|O|O|O O | |verreborosilicaté non trempé
O|O|O|O[O|O|© |verrede quartz
0110 [()(O) (G (O] (O]
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jusqu'a 400 °C

>400°C sur demande sur demande

jusqu'a 0,49 bar(g)
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©

PRESSION

1) Conditionnel : I'utilisation doit étre vérifiée par I'exploitant de I'installation afin d'en assurer la conformité aux régles.

@ adapté @ inadapté
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Hublot d'observation

[] rond type 317 PN O - sans
AL 317
Pour le soudage d'insertion ou le 3 1 7

INDUSTRIEARMATUREN soudage en applique, similaire a
DIN 28120

ACCESSOIRES EN OPTION

LN\

Disques en mica ronds essuie-glace pour hublot Lampes LED
d’'observation
> jusqu'a 320 °C avec verre borosilicaté > pour les zones Ex et non-Ex
DIN 7080 > avecessuie-glace en PTFE, silicone,
EPDM ou FKM
A A

“TRIEAR

disque de protection en FEP /
revétement FEP

> pour des valeurs de pH élevées

ACI Industriearmaturen GmbH

¥ info@aci24.com ‘. +49 (0) 2461 91634 00
&% www.aci24.com I& +49 (0) 2461 91634 44

9 Konigskamp 19 - 52428 Jiilich - Allemagne
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